МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ В ОбластИ аккредитации

	Наименование

испытуемой

продукции
	Наименование испытаний и (или)

определяемых характеристик,

(параметров) продукции
	Нормативные документы, содержащие правила и методы исследований  (испытаний) и измерений для определения соответствия продукции  установленным

требованиям

	Масла смазочные,

массы заливочные для кабелей связи, СОЖ и присадки

Масла смазочные,

массы заливочные для кабелей связи, СОЖ и присадки

(продолжение)


	1. Внешний вид

2. Вязкость кинематическая при 400С, 500С, 1000С, 1200С

3. Индекс вязкости
4. Плотность при 200С

5. Зольность

6. Определение серы сплавлением в тигле

7. Температура вспышки в открытом тигле
8. Температура застывания
9. Кислотное число

10. Число омыления

11. Массовая доля мех. примесей
12. Массовая доля воды
13. Триболог. характеристики на ЧМТ

14. Коррозионное воздействие на металлы 
15. Определение числа нейтрализации методом потенциометрического титрования

16. Определение кальция и цинка комплексонометрическим титрованием

17. Зольность сульфатная 
18. Цвет на колориметре ЦНТ  
19. Наличие воды

20. Морозостойкость 

21. Набухание полиэтилена

22. Усадка 

23. Масловыделение 

24. Стабильность эмульсии

25. рН эмульсии

26. Стабильность  при низких температурах

27. Стабильность при хранении


	ГОСТ 6243-75 р. 1 и другая нормативная документация

ГОСТ 33-2000 
ГОСТ 25371-97 
ГОСТ 3900-85

ГОСТ 1461-75

ГОСТ 1431-85

ГОСТ 4333-87
ГОСТ 20287-91
ГОСТ 5985-79

ГОСТ 17362-71

ГОСТ 6370-83  

ГОСТ 2477-65
ГОСТ 9490-75

ГОСТ 2917-76

ГОСТ 11362-96

ГОСТ 13538-68

ГОСТ 12417-94

ГОСТ  20284-74

ГОСТ 1547-84

ТУ 0255-030-4677243-2004 п. 4.4

ТУ 0255-030-4677243-2004 п. 4.5

ТУ 0255-030-4677243-2004 п. 4.6

ГОСТ Р МЭК 811-5-1-95 р.5

ГОСТ 6243-75 р.3.1

ГОСТ 6243-75 р. 4

ГОСТ 6243-75 р. 5

ГОСТ 6243-75 р. 6

	Смазки:

-пластичные

-резьбовые

-уплотнительные

Смазки:

-пластичные

-резьбовые

-уплотнительные

(продолжение)

Смазки:

-пластичные

-резьбовые

-уплотнительные

(продолжение)

)


	28. Внешний вид
29. Пенетрация при 200С, 250С

30. Защитная способность

31. Механические примеси

32.
33. Коррозионное воздействия на металлы

34. Наличие водорастворимых кислот и щелочей 
35. Стабильность против окисления 
36. Массовая  доля  свободных щелочей и орг. кислот
37. Коллоидная стабильность
38. Предел прочности 
39. Температура каплепадения
40.
41. Склонность к сползанию

42. Вязкость эффективная
43. Испаряемость 
44.
45. Изменение объема и твердости резины после старения в смазке

46. Термическая стабильность

47. Низкотемпературные свойства при минус 500 С

48. Время застывания смазки

49. Содержание абразивных механических примесей

50. Растворимость смазки в смеси нефраса и бензола

51. Смываемость  в воде

52. Стойкость смазки в 3% водном растворе NaCI
53. Коррозия меди

54. Плотность

55. Выделение масла

56. Наносимость и адгезия

57. Выделение газа

58. Выщелачивание водой 

59. Стабильность смазки

60. Пенетрация  при минус 70С, минус 20 0С и

минус 40 0С 
61. Фрикционные свойства (фрикционный коэффициент)
62. Ингибирование  коррозии 

	Документация на продукцию

ГОСТ 5346-78, ISO 2137
ГОСТ 9.054-75 метод 1

ГОСТ 1036-75, 

ГОСТ 6479-73 

ГОСТ 9.080-77

ГОСТ 6307-75

ГОСТ  5734-76

ГОСТ  6707-76

ГОСТ  7142-74

ГОСТ  7143-73

ГОСТ  6793-74,
ISO 2176
ГОСТ  6037-75

ГОСТ  7163-84

ГОСТ  9566-74, 

API 5A3/ ISO 13678 приложение D
ГОСТ  9.030-74 методы А и В

ГОСТ  20458-89 п.3.3

ГОСТ  20458-89 п.3.5

ГОСТ  20458-89 п.3.7

ГОСТ  20458-89 п.3.8

ГОСТ  7171-78 п.3.7

ТУ 13-0281078-97-89 п.4.4

0254-024-4677243-2004 п.4.4

ASTM D 4048-02
ТУ 0254-001-4677243-2002

п.4.5  и др. ТУ  на резьбовые смазки 

API 5A3/ ISO 13678 приложение Е
API 5A3 / ISO 13678приложение F, 
ТУ 0254-001-4677243-2002
п.4.5  и др. ТУ  на резьбовые смазки 

API 5A3/ ISO 13678 приложение G
API 5A3/ ISO 13678 приложение Н
API 5A3/ ISO 13678 приложение М
API 5A3 / ISO 13678 приложение С, 
ТУ 0254-001-4677243-2002

п.4.5  и др. ТУ  на резьбовые смазки, 

ТУ 0255-075-4677243-2009 п. 4.4
API 5A3/ ISO 13678 приложение I, 

API 5A3 / ISO 13678приложение L,

ASTM D 117-09  
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